BREITBANDSCHLEIFEN

Hmn - H max

Technische Daten

Typ Kundig % NP rimo Triplex
@ 1350 650 1600 1100- 1100- 1350- 1350-
WWs WSS WWs Wss
Anzahl Aggregate 1 1 2 2 2 2 3 3 3 3
Arbeitsbreite mm 1100 1350 650 1100 1350 1600 1100 1100 1350 1350
Werkstickdicke min.- max. mm 3-160 3-160 3-160 3-160 3-160 3-160 3-160 3-160 3-160 3-160
Arbeitshohe mm 900 300 900 900 900 300 900 900 900 900
Schleifbandbreite mm 1120 1330/1360 670 1120 1330/1360 1620 1120 1120 1330/1360 1330/1360
Schleifbandlange mm 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000
Vorschubgeschwindigkeit m/min. 3-15 3-15 3-15 3-15 3-15 3-15 3= 3-15 3-15 3-1%
Antriebsmotor(en) kW 9 11 9 15 15 18.5 18.5 15 18.5 15
15 11 15 11
Vorschubmotor kW 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0.75 0,75 0,75 0,75 0,75
Hohenverstellmotor kW 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75
Biirstmotor (Option) kW 1Ll Thl 11 ™ 1l Thie i 11 1168 | 1.4
Anschlussleistung total kW 10,5 12.5 10,5 16.5 16.5 16.5 35 275 35 275
Anschlussleitung mm?2 5x6 5x6 5x4 5x6 5x6 5x6 5x10 5x10 5x10 5x10
Vorsicherung Amp. 35 35 25 35 35 35 63 50 63 50
Pressluft-Druck bar 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
Pressluft-Verbrauch I/min. 2 2 4 4 4 4 6 6 6 6
Absaugstutzen O D1 mm 180 180 180 180 180 180 180 180 180 180
Absaugstutzen O D2 mm --- - 180 180 180 180 180 180 180 180
Absaugstutzen O D3 mm i = = == = 180 180 180 180
Absaugleistung ca. m3/h 1'800 1'800 3'000 3'600 3'600 4'000 5'400 5'400 5'400 5'400
Luftgeschwindigkeit m/s 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
Lange L1 mm 800 800 1'010 1'010 1'010 1'010 1'300 1'510 1300 1'510
Lange L2 mm 1'450 1'450 1'660 1'660 1'660 1'660 1'970 2'230 1'970 2'230
Breite B1 mm 1'200 1'450 800 1'200 1'450 1'740 1'200 1'200 1450 1'450
Breite B2 mm 1'550 1'800 1'150 1'550 1'800 2'090 1'550 1'550 1'800 1'800
Hohe H min. mm 1'740 1'740 1'860 1'860 1'860 1'860 1'860 1'860 1'860 1'860
Hohe H max. mm 1'900 1'900 2'020 2'020 2'020 2'020 2'020 2'020 2'020 2'020
Nettogewicht ca. mm 1'800 1'900 1'300 2'000 2'200 3'000 2'500 2'500 2'700 2700
Larmemission/Leerlauf dB 74 74 78 78 78 78 82 82 82 82
Lirmemission/Schleifen  dB 74 74 77 77 77 77 82 83 82 83
CE Norm ja ja ja ja ja ja ja ja ja ja
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SONDER AUS ST ATTUNGEN KUNDIG Schleifmaschinen sind optional erwei-

terbare Schleif-Systeme fir hochste Anspriche. Je
nach Aufgabenstellung entscheiden Sie sich fiir die optimale
Zusammenstellung von Grundversion und zusatzlich erhaltlichen

Bauteilen. Schleifen leicht gemacht. KUNDIG versteht Ihr Handwerk.

¥ Gefuhrte Segmente kippen an der Werkstuick-
I - o kante nicht ab und gewéahrleisten damit eine
ST :' J J J J J J JJJ optimale Bearbeitung des heiklen Randbereichs.

Das von werkseigenen Ingenieuren entwickelte, elektronisch gesteuerte
Segmentschleifkissen bietet hochstmogliche Schleifsicherheit bei furnier-
ten und lackierten Werkstlicken, selbst mit Dickendifferenzen. Tastrollen
erfassen die Werkstilick-Kontur und steuern elektronisch den Einsatz der

entsprechenden, einzeln gefiihrten Schleifkissen-Segmente bewdahrter

Breite von 22 mm oder 35 mm.

Die variable Randsteuerung
ermoglicht es, den Werkstiick-
rand spezifisch zu behandeln.

Wegklappbare Tischverlangerungen erleichtern die LCD-Bildschirm fiir die Maschinensteuerung
Maschinenbeschickung und -entnahme bei groBen und die Abspeicherung von Werkstiick- und
Werkstiicken und/oder Einmann-Bedienung wesentlich. Bearbeitungs-Parametern



